/'% FR-59251 Allennes Les Marais (Lille) CERAMIC
Transtec.Hi o gy » 4 Phone: +33 (0) 320 53 62 98

Fax: +33 (0) 320 53 63 08 ELECTRODES

r

USING: Ceramic electrods are used to make corona treater for conductor material like complex with aluminium film. The non-
conductor film can also be treated on this equipment. On printing machine, this type of universal treater is necessary to
assume a flexible production.

The purchase of these electrods offer the best cost of your corona station: without mobil parts - simple planting - minimum
dimensions. For example, you can planting ceramic electrod under existing roll.

ADVANTAGES:
* For conductor materials as well non-conductor materials
* Fixed under-electrod ==> minimum service
* Lightness and small dimensions ==> low costs
* Without fragil silicon sheat
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- 30 - Treater Lenght 30 .

Reference: P6662 - Electrod céram - Lg=xxxx

Overall Lenght: 200..1500 4|

Quotation depends of the Lenght. High Voltage

Cable - 50kV

|
/ Operation :
‘ Dimensions: D= 17mm - Lenght according to lay.

Maximum admited power is 750 W / meter. You have to place several electrodes to increase power.

giam 4 mm Cylinder must be covered with a silicon sheat.
or stop screw . .
of rotating The ends of electrod are isolated by a silicon stopper on 30mm lenght.

53 electrod. You also can switch off broken electrode and decrease machine speed.

vl due to High Frequency and High Voltage.

order to avoid heating.

Screw Teflon supports - Fixed on housing with nylon screws. Leave a gap of 500mm maxi between each sug
! l M8-Lg20 Electrods will support jam if housing presents disengagement trajectory and an emergency switch.

Ref: P6662-Supp PTFE D17
Tarif: 55,00 €uro
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To stick on ceramic electrod
for fixing in electrod housing

Ref: P6662-Supp Fibr H17
Tarif: 65,00 €uros

electrod If electrod is pierced lightly, you can repair it with special glue in order to go on production before chang

non Silicone cable: d= 8mm - Lg= 3000mm - Use a High Voltage Connector. It is better to add a silicon st
ol 10/20 with reference: "P66-cable gaine silicon HT 10/20" (see page P6659). You will avoid bad operatic

ool Maxi Température: 70°C - Station must be very well ventilated just near electrod and also near cylinde






UTILISATIONS: Les électrodes céramiques sont utilisées pour réaliser des stations de traitement corona pour matériaux
conducteurs comme les films aluminisés aussi bien que non conducteurs. En téte d'une imprimeuse, cette possibilité de station
universelle est devenue indispensable pour assurer la flexibilité de production.

La fourniture des ces électrodes céramiques vous permet de convevoir aisément une station au meilleur cofit: pas de parties mobiles
- implantation simple - encombrement minimum. Vous pouvez méme installer ces barres au dessus de rouleaux existants.

AVANTAGES:
* Station pour matériaux non conducteurs aussi bien que conducteurs
* Contrélectrode fixe sans roulement ==> suppression de 1'entretien
* Légereté et encombrements réduits ==> diminution de coiit
&

Suppression des gaines silicone fragiles

Fonctionnement :

Dimensions: D= 17mm - Longueur a définir : la puissance admissible est de 750w
par metre. Ajouter des électrodes en // pour augmenter la puissance.

Pour diminuer la puissance aux extrémités ol on ne traite pas de film, on ajoute une gaine
silicone sur le cylindre.

Les électrodes céramiques ne sont pas utilisables sur toute leur longueur: chaque extrémité est
isolée par un bouchon silicone de longueur 30mm.

En cas de percement ou de fissure, elles peuvent étre réparées avec une colle spéciale pour
continuer la production. Il est également possible de déconnecter 1’électrode défaillante et de
diminuer légerement la vitesse de la machine.

Cabile silicone: d= 8mm - Lg= 3000mm - A raccorder sur une borne d'isolement THT. Il
est indispensable de prévoir une gaine silicone 10/20 de référence "P66-cable gaine silicon
HT 10/20" afin d'éviter les pertes par haute fréquence et haute tension (voir page p6659).

Température Maxi: 70°C - La station doit étre trés bien ventilée du coté des électrodes et
du coté de la contrélectrode inox pour éviter les points chauds.

Supports en téflon - 2 fixer sur le carter avec des vis nylon fournies. Pour assurer une bonne
rigidité, il faut prévoir un intervalle maximum de 500mm. Les électrodes supporteront les
bourrages grace a une trajectoire dégageante du support et un fin de course d'arrét de la
machine.






